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(57) Abstract: The clamping tool comprises a first element 
(18) and a second element (20) capable of relative displace- 
ment as a result of the action of a drive device comprising a 
screw (10) having a given screw thread such that it can be ro- 
tationally driven about an axis (XX) in one direction or in a 
direction opposite thereto as a result of the action of a motor 
(M); a nut (12) cooperating with the screw (10) and which 
can be rotationaly driven in the direction of the axis (XX) 
of the screw, said screw being translationally coupled to the 
first element (18); first guiding means (34L) defining linear 
guidance parallel to the axis (XX) of the screw in order to 
rotationally block the nut (12) in a first phase of displace- 
ment of the nut; and second guiding means (34H) defining 
helicoidal guidance extending according to the axis (XX) of 
the screw (12) and which has an inverted thread in relation 
to the thread of the screw in order to enable the nut (12) to 
rotate in the same direction of rotation as the screw (10) in 
a second nut displacement phase; in addition to a compen- 
sation system (46) arranged between the first element (18) 
and a mobile support (14) coupled to the nut (12) in order to 
reinitialize the position of the first element (18) in relation 
to the second element (20), such that the first and second 
displacement phases caused by the first and second guid- 
ing means (34L, 34H) remain synchronous with the phases 
which are required for optimization of the displacement of 
the first element. The invention can be used in particular 
with soldering pilars. 

[Suite sur la page suivante] 
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Publiee : 

— avec rapport de recherche internationale 

— avant ['expiration du delai prevu pour la modification des 
revendicationsy sera republiee si des modifications sont re- 
gues 



En ce qui concenie les codes a deux lettres et autres abrevia- 
tions, se referer aux "Notes explicatives relatives aux codes et 
abreviations" figurant au debut de chaque numero ordinaire de 
la Gazette du PCT. 



(57) Abrege : L'outil de serrage comporte un premier organe (18) et un deuxieme organe (20) capable d'un deplacement relatif 
sous Taction d'un dispositif d' entrainement comprenant une vis (10) d'un pas donne propre a etre entrainee en rotation autour d'un 
axe (XX), dans un sens ou dans un sens oppose, sous Taction d'un moteur (M) ; un ecrou (12) cooperant avec la vis (10) et propre 
a etre entraine en translation dans la direction de Taxe (XX) de la vis, ledit ecrou etant solidaire en translation du premier organe 
(18) ; des premiers moyens de guidage (34L) definissant un guidage lineaire parallele a Taxe (XX) de la vis pour bloquer la rotation 
de T ecrou (12) dans une premiere phase de deplacement de T ecrou ; et des deuxiemes moyens de guidage (34H) definissant un 
guidage helicoidal qui s'etend suivant Taxe (XX) de la vis (12) et qui a un pas inverse par rapport au pas de la vis pour permettre 
la rotation de Tecrou (12) dans le meme sens de rotation que la vis (10) dans une deuxieme phase de deplacement de Tecrou ; 
ainsi qu'un systeme de compensation (46) interpose entre le premier organe (18) et un support mobile (14) solidaire de Tecrou (12) 
pour reinitialiser la position de ce premier organe (18) par rapport au deuxieme organe (20), de sorte que les premiere et deuxieme 
phases de deplacement engendrees par les premier et deuxieme moyens de guidage (34L, 34H) restent synchrones avec les phases 
necessaires a une optimisation du deplacement du premier organe. Application notamment aux pinces a souden 
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Qu-til de serraae, en paLr-ticulier pince a souder, avec un 
systems de coiupensa-tion 

5 

L' invention se rapporte au domaine des outils de serrage, 
tels que notamment les p±nces a souder. 

Elle concerne plus particulierement un outil de serrage 

10 comportant un premier organe et un deuxifeme organe capables 
d'un d^placement relatif sous 1' action d'un dispositif 
d' entrainement^ ce dispositif comprenant une vis d'un pas 
donnS propre k §tre entrain^ en rotation autour d'un axe, 
dans un sens ou dans un sens oppose, sous 1' action d'un 

15 moteur ; un 6crou cooperant avec la vis et propre a etre 
entrain^ en translation dans la direction de I'axe de la vis, 
ledit 6crou 6tant solxdaire en translation du premier 
organe ; des premiers moyens de guidage definissant un 
guidage lineaire paralleLe a I'axe de la vis pour bloquer la 

20 rotation de I'ecrou dans une premiere phase de deplacement de 
1 ' ecrou ; et des deuxiemes moyens de guidage definissant un 
guidage helicoidal qui s * etend suivant 1 ' axe de la vis et qui 
a un pas inverse par rapport au pas de la vis pour permettre 
la rotation de 1 ' ecrou dans le meme sens de rotation que la 

25 vis dans une deuxieme phase de deplacement de I'^crou. 

On connalt d^jli, d'apr&s la publication internationale WO 
02/076665, un outil de sejrrage de ce type dont le dispositif 
d • entrainement pr^sente un rapport cin^matique variable avec 

30 une premiere phase de d6i>lacement ou 1 ' 6crou est bloque en 
rotation et une deuxieme phase de deplacement ou I'^crou est 
entrain^ en rotation dans le m§me sens que la vis, ce qui 
permet alors de diminuer le pas apparent de la vis et done la 
Vitesse en translation de I'^crou dans cette deuxidme phase 

35 de deplacement. 

Dans une forme de realisation pref erentielle, cet outil de 
serrage connu est realise sous la forme d'une pince a souder, 
dans laquelle le premier organe (aussi appele organe 
40 mobile") constitue une electrode, tandis que le deuxieme 
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organe (encore jappele "organe fixe") coixstitue une contre- 
electrode . 



Dans cette application particuliere a la pince a souder, le 
5 fonctionnement du dispositif d ' entralnement peut se trouver 
perturbe du fait d'une usure progressive des electrodes. En 
effete lorsqu'une telle pince a souder est utilisee pour le 
soudage d'une tole, le point d' impact de 1 • electrode sur la 
tole correspond alors a des positions va^riables de 1 ' ecrou 

10 par rapport aux moyens de guidage assuramt le guidage axial 
et le guidage helicoidal. II peut alors aroriver, par exemple, 
que I'^crou soit guide trop t6t par les cSeuxiemes moyens de 
guidages (guidage helicoidal) ^ ce qui a alors pour 
consequence que la phase de ralentissem&nt intervient trop 

15 tdtr alors que la distance qui separe ZLes extr^mites des 
electrodes usSes est trop grande. 

D'une fagon g^n^rale, cet inconvenient retrouve dans de 

tels outils de serrage, qu'il s'agisse cz>u non de pinces a 
20 souder, la position mutuelle du premier organe et du deuxifeme 
organe devant etre reetalonnee periodiquexaent . 

L' invention a notamment pour but de surmonter un tel 
inconvenient . 

25 

Elle propose a cet ef fet un systeme de coitiE>ensation interpose 
entre le premier organe et un support mobile solidaire de 
I'ecrou pour reinitialiser la position d& ce premier organe 
par rapport au deuxidme organe, de sorte cgue les premiere et 
30 deuxifeme phases de deplacement engendrees par les premier et 
deuxieme moyens de guidage restent synchronies avec les phases 
necess aires a une optimisation du deplacement du premier 
organe . 



Ce systeme de compensation permet ainsi d.e reinitialiser ou 
calibrer periodiquement la position de I'ecrou par rapport au 
premier organe, et en particulier la posit:ion dans laquelle 
I'ecrou quitte les premiers moyens de gui<3age definissant un 
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guidage lin^aire pour aborder les deuxifemes moyens de guidage 
definissant un guidage h^licoidal. 

Ainsi, lorsque I'ecrou est muni d* elements suiveurs, tels que 
5 des galets, comme deer it dans la publication precitee^ ceci 
permet de reinitialiser la position ou les galets qtaittent le 
guidage lineaire pour aborder le guidage helicoidal. 

Dans une forme de realisation preferee de 1* invention, le 
10 systeme de compensation comprend le support mobile realise 
sous la forme d'un element tubulaire solidaire de I'ecrou et 
muni d'uh filetage ext^rieur, ainsi qu'un moyeu taraude 
int^rieurement et coop^rant avec le filetage exterieur du 
support tubulaire, ce moyeu support ant le premier organe par 
15 1 ' intermediaire d'une butee i. billes. 

De preference, I'outil de serrage comprend des moyens de 
positionnement pour placer s61ectivement le moyeu dans I'une 
des trois positions suivantes : 

20 

- position normale ( "position A" ) en laquelle le moyeu est 
solidaire en translation et en rotation du support mobile ; 

- position de reeinitialisation ("position B") en laquelle le 
moyeu est solidaire en translation et en rotation du premier 

25 organe ; et 

- position intermediaire ("position C") en laquelle le moyeu 
est libre sauf par sa liaison avec la butee a billes et par 
filetage avec le support mobile. 

30 Les moyens de positionnement pr^cites peuvent revdtir 
dif f ^rentes formes . 

Dans une forme de realisation, donn^e a titre d'exemple, ces 
moyens de positionnement comprennent un disque-ecrou 
35 solidaire en rotation du moyeu, d^plagable librement en 
translation axiale par rapport au moyeu et taraude 
interieurement pour coopSrer avec le filetage exterieur du 
support tubulaire ; un res sort agence pour ^carter le disque- 
ecrou d'une extremite du moyeu ; des noyaux plongeurs 
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solidaires d'un disque mobile et traversant irne platine 
faisant partie du premier organe ; et un bobinage porte par 
la platine et agence, lorsqu'il est alimente ^lectriquement , 
pour deplacer le disque-ecrou vers I'extremite du moyeu et le 
5 disque mobile solidaire des noyaux plongeurs vers le disque- 
ecrou, a I'encontre d'un organe de rappel agissant sur les 
noyaux plongeurs . 

Dans une forme de realisation pref erentielle, on pr^voit que 
10 : 

- dans la position normale ("position A"), le bol>inage n'est 
pas aliments Slectriquement , si bien que le disqu_e-6crou est 
6cart6 de I'extrSmite du moyeu, assurant ainsi urx blocage du 

15 moyeu sur le support mobile ; 

- dans la position de reinitialisation ( "posit i_ on B"), le 
bobinage est alimente Slectriquement, si bien ques le disque- 
ecrou se rapproche au contact de I'extremite du moyeu et que 

20 le disque mobile se rapproche au contact du <iisque-ecrou 
assurant ainsi un blocage du moyeu sur la platine et, par 
consequent, sur le premier organe ; et 

- dans la position intermediaire ("position C")^ 1© bobinage 
25 est alimente electriquement , si bien que le disqiie-ecrou est 

rapprochS au contact de I'extrSmitS du moyeu ^ ta-ndis que le 
disque mobile est rapprochS du disque-6crou sans venir en 
contact avec lui du fait que les noyaux plongeurs sont 
maintenus dans une position intermediaire, le moyeu etant 
30 libre sauf par sa liaison avec la butee a bii-les et par 
filetage avec le support mobile. 

L'outil de serrage comprend avantageusement un support fixe 
qui porte le moteur et le deuxifeme organe, dit "organe fixe". 

35 

Selon une autre caracteristique de 1' invention, I'outil de 
serrage comprend une colonne fixee au support fixe et 
s ' etendant dans une direction parallele a 1 ' axe de rotation 
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de la vis pour assurer un guidage en translation du support 
mobile qui porte le premier or gane, dit "organe mobile". 

Selon encore une autre caracteristique de 1 ' invention^ 
5 I'outil de serrage comprend un support cylindrique creux qui 
pr^sente une parol cylindrique centree sur 1 ' axe de rota-tion 
de la vis, et dans laquelle sont taillees deux glissieres 
oppos6es definissant chacune les premiers et les deuxiemes 
moyens de guidage, et dans lesquels se deplacent 
10 respect ivement deux elements suiveurs portes par I'ecroix. 

Dans une forme de realisation pr^feree de 1 • invent JLon , 
I'outil de serrage est realise sous la forme d'une pinc:3e h 
souder dans laquelle le premier organe et le deuxifeme or gane 
15 constituent respect ivement une Electrode et une con-tre- 
electrode . 

Cependant, I'outil de serrage de 1' invention trouve des 
applications dans d'autres domaines, par exemple pour 
20 commander les ^triers d'un frein a disque de v6hi.cule 
automobile . 

Dans la description qui suit, faite seulement a titre 
d' exemple, on se refere aux dessins annexes, sur lesqu&ls : 

25 

- la figure 1 est une vue en elevation, avec arrach&ment 
partiel, d'un outil de serrage conforme a 1 • art anterieiar ; 

- la figure 2 represente une partie du dispositif de la 
30 figure 1 modifie pour incorporer un systdme de compensation 

selon 1' invention ; 

- la figure 3 represente un outil de serrage muni d'un 
systeme de compensation selon 1' invention, dont les moyens de 

35 positionnement sont repr^sent^s dans une position norrmale 
(position A) ; et 



- les figures 4 et 5 sont des vues partielles de la figuare 3, 
k ^chelle agrandie, montrant les moyens de positionnement 
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respectivement dans une position de reinitialisation 
(position B) et dans une position intermediaire (position C) . 

L'outil de serrage represente a la figure 1 est du type 
5 decrit dans la publication Internationale WO 02/076665 
precitee, a laquelle on pourra se referer pour plus 
d ' informations . 

En bref^ I'outil de serrage est muni d'un dispositif de 
10 serrage comportant une vis 10 propre a Stre entraln^e en 
rotation autour d ' un axe XX par 1 ' intermediaire d ■ un moteur 
electrique M qui peut §tre couple a une commande numerique. 

Cette vis possede un grand pas PI et elle peut §tre entrain^e 
en rotation dans un sens ou dans 1 ' autre par le moteur M. La 
vis 10 coop&re avec un 6crou 12 susceptible d'Stre entralnS 
en translation dans la direction de I'axe XX de la vis. Cet 
ecrou est solidaire d'un support 14, appele aussi "support 
mobile"/ realise ici sous la forme d'un element tubulaire qui 
entoure au moins en partie la vis 10. Le support 14 est relie 
a une platine 16 qui porte un premier organe 18 (appele aussi 
"organe mobile") susceptible d'etre deplace en translation, 
dans une direction parallele a I'axe XX, pour se rapprocher 
ou s' eloigner d'un deuxieme organe 20 (appele aussi "organe 
fixe") porte par un support fixe 22 qui porte egalement le 
moteur M. Une colonne 24 est fixee au support fixe 22 et 
s'6tend dans une direction parallele a I'axe XX pour assurer 
un guidage en translation du support mobile 14 portant 
1' organe mobile 18. La platine 16 est munie a cet effet d'un 
al^sage axial 26 traverse par la colonne 24. 

Dans I'exemple particulier ou I'outil de serrage est une 
pince a souder, 1' organe mobile 18 et 1' organe fixe 20 
constituent respectivement une Electrode et une contre- 
35 Electrode. 

Dans I'exemple de realisation, le pas Pi de la vis 10 est un 
pas a droite dont la valeur est avantageusement de 1 ' ordre de 
grandeur de son propre diametre. L' ecrou 12 est equipe d'une 



15 



20 



25 



30 
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paire de galets 28 qui foriiient des elements suiveurs et qui 
sont montes en rotation autour d'un axe YY qui est 
perpendiculaire a I'axe XX de la vis. Seul I'.un des deux 
galets 28 est visible sur la figure 1. 

5 

Le support fixe 22 porte un support cylindrique creux 30, 
encore appele ''douille creuse'', qui presente une parol 
cylindrique 32 dans laquelle sont taillees deux glissieres 
opposees 34 (seule I'une des deux glissieres est visible sur 

10 la figure 1). Les galets 28 prScit^s sont agences pour rouler^ 
respectivement dans les deux glissieres 34 qui forment des 
moyens de guidage. Chacune des glissiferes 34 comprend une 
partie lineaire 34L qui s'^tend parall^lement h I'axe de la> 
vis pour procurer un guidage lineaire a I'ecrou 12, ainsl 

15 qu'une partie helicoidale 34H qui se raccorde h la parties 
lineaire 34L pour procurer un guidage h^licoldal. Cette 
partie h^licoidale s ' 6tend suivant 1 ' axe XX de la vis et 
possSde un pas P2 qui est inverse par rapport au pas PI de la- 
vis, et qui est done un pas a gauche dans I'exemple. Tant qufe 

20 les galets 28 sont en contact avec les parties 34L des 
glissieres, ces dernieres empechent I'ecrou de tourner, et 
celui-ci peut se deplacer en translation avec une vitessfe 
lineaire imposee par la vitesse angulaire du moteur et le pas 
PI de la vis. Ceci constitue une premiere phase <i& 

25 deplacement Dl, encore appelee course, que 1 • on peut 
qualifier de phase inertielle. 

A I'approche du point de serrage, c'est-a-dire lorsque les 
galets 28 se rapprochent respectivement des parties 

30 helicoidales 34H, ces dernidres entrainent I'^crou era 
rotation dans le m§me sens que la rotation de la vis. II en 
r^sulte que la vitesse lineaire de I'^crou diminue jusqu'& 
^ventuellement devenir nulle. En effet, ceci provient d'une 
variation apparente du pas (en fait, la vitesse lineaire de 

35 I'ecrou est synchronisee sur le pas P2 ) . II est h noter que 
ce pas P2 peut §tre constant ou variable. 

Si I'on suppose, par consequent, que la vis 10 est entralnee 
en rotation autour de son axe avec une vitesse angulaire 
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etablie constante^ l'6crou se d^place d'abord (dans le sens 
du serrage) avec une vitesse const ante pour la phase Dl 
(phase inertielle) et ensuite avec une vitesse plus lente 
dans une deuxieme phase D2 . 

Dans ce dispositif de serrage selon I'art anterieur^ le 
support 14 est relie a la platine 16 de I'organe mobile 18 
par une butee a billes designee dans son ensemble par la 
reference 36, par laquelle le support mobile 14 reste en 
permanence solidaire en translation de I'organe mobile 18. 
Cette but^e k billes 36 comprend deux contre-brides 38 
dispos^es respectivement de part et d' autre de la platine 16 
et prenant appui sur celle-ci par 1 ' intermediaire de billes 
40. Les deux contre-brides 38 sont maintenues axialement 
entre une collerette 42 pr^vue h une extr6mit6 du support 
mobile 14 et un 6crou 44 viss6 autour d'une autre extremity 
du support mobile 14. 

Le dispositif selon 1 • art ant^rieur presente 1 ' inconvenient 
20 mentionn^ en introduction, cL savoir qu'il ne peut compenser 
un decalage intervenu entre les organes 18 et 20, 
specialement lorsque ces organes sont des electrodes qui 
s ' usent progress ivement . 

25 L' invention permet de remedier a cet inconvenient en 
remplagant la butee a billes 36 de la figure 1 par un 
mecanisme de compensation qui va Stre d^crit maintenant en 
r^f 6rence h la figure 2 . 

30 Le systdme de compensation 46 repr^sent^ a la figure 2 est 
interpose entre le premier organe 18 et le support mobile 14 
(qui est solidaire de I'ecrou 12) pour r^initialiser la 
position du premier organe 18 par rapport au deuxieme organe 
20, de sorte que les premiere et deuxifeme phases de 

35 d^placement Dl et D2 engendr^es par les premier et deuxieme 
moyens de guidage 34L et 34H restent synchrones avec les 
phases n^cessaires h une optimisation du deplacement du 
premier organe 1 8 . 



10 
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Dans I'exemple, le syst^me de compensation 46 comprend le 
support mobile 14, lequel est r6alis6 sous la forme d'un 
element tubulaire solidaire de l'6crou 12 et muni d'un 
filetage ext^rieur 48. Le systdme de compensation comprend en 
5 outre un moyeu 50 muni d'un taraudage interieur 52 pour 
coopgrer avec le filetage exterieur 48 du support mobile 14. 
Ce moyeu 50 supporte le premier organe 18 par 1 ' intermediaire 
d'une butee a billes 54, qui est realisee sous la forme d'une 
butee a double effet comprenant la platine 16 et deux contre- 
10 brides 56 et 58 prenant appui sur la platine par 
1 ' intermediaire de billes 60. Ces deux contre-brides sont 
maintenues axialement entre une collerette 62 form6e a une 
extremite du moyeu 50 et un 6crou 64 viss6 autour d'une autre 
extr6mit6 du moyeu. 

15 

Le systeme de compensation 46 permet, h des frequences 
d^finies selon le service de I'outil de serrage, une 
possibility de reinitialisation de la position de 1' organe 
mobile 18 par rapport a 1' organe fixe 20, de sorte que les 
20 diff^rentes phases de mouvement g^ngrees par les moyens de 
guidage du support cylindrique 30 (douille creuse) res tent 
synchrones avec les phases de mouvement necessaires ^ 
1 ' optimisation du mouvement de 1 ' organe mobile 18. 

25 Ce systeme de compensation permet un deplacement longitudinal 
relatif de 1* organe 18 par rapport a 1' organe 2 0 afin de 
compenser les variations de leur ecartement. Ceci presente un 
interet tout particulier dans le cas ou 1 ' organe mobile 18 et 
1' organe fixe 20 constituent respectivement une Electrode et 

30 une contre-electrode , pour compenser la soirane de leurs usures 
respectives . 

Des moyens de positionnement, dont un exemple de realisation 
sera deer it plus loin, permettent de placer s^lectivement le 
35 moyeu 50 dans I'une des trois positions suivantes : 

- position normale ("position A") en laquelle le moyeu 50 est 
solidaire en translation et en rotation du support mobile 14 



wo 2005/077585 PCT/FR2005/000306 

10 

- position de reinitialisation (position "B") en laquelle le 
moyeu 50 est solidaire en translation et en rotation du 
premier organe 18 ; et 

- position intermediaire (position "C" ) en laquelle le moyeu 
5 50 est libre sauf par sa liaison avec la butee a billes 54 et 

par filetage avec le support mobilel4. 

Dans la position normale A, le systeme de compensation 46 de 
la figure 2 a un f onctionnement identique a celui du sous- 
10 ensemble constitue par la butee a billes 36 de la figure 1. 
On a done un f onctionnement de I'outil en production normale, 

Dans la position de reinitialisation le f onctionnement est 
le suivant. Pendant la phase de d^placement Dl, dans laquelle 
15 les galets 28 se deplacent dans les parties lin^aires 34L des 
glissi^res, rien ne se passe dans le systeme de compensation, 
du fait que le support mobile 14 ne tourne pas et que la 
platine 16 est animee du meme mouvement de translation que 
dans la position normale A. 

20 

Lorsque chacun des galets 28 entre dans la partie helicoidale 
34H de la glissiere correspondante, le support mobile 14 se 
met a tourner,. tandis que le moyeu 50^ qui est bloque en 
rotation par la platine 16, va avancer sur le support mobile 

25 14 dans le sens de la fleche F. Cette avance, qui se 
superpose a celle engendree par les parties helicoxdales 34H 
des glissieres, va done compenser 1 • augmentation de 
l'6cartement des organes mobiles 18 et 20, cette augmentation 
6tant due h I'usure lorsque les organes 18 et 20 constituent 

30 respectivement une Electrode et une contre-electrode . L'arr§t 
du mouvement se fait par la mise en contact des organes 18 et 
20 sur une cale 6talon (non representee), voire directement 
entre elles. 

35 Ce systeme de compensation, dont l'avanc6e reelle depend de 
la valeur relative du pas du filetage 48 entre le support 
mobile 14 et le moyeu 50 et du pas des parties helicoidales 
34 H des glissieres 34, amene a pr^voir pour chaque cas 
d' utilisation une epaisseur de cale etalon a d^finir et une 
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periodicity de reinitialisation. L'id^al est que cette 
operation se fasse en une seule fermeture de I'outil de 
serrage et en un temps masque pour 1 ' utilisation de celle-ci. 
II est a noter que la mise en rotation du support mobile 14, 
5 seulement a la fin de la phase Dl^ evite tout risque de voir 
se produire, apres reinitialisation, un serrage dans cette 
phase. 

Bien entendu, si la reinitialisation ne pouvait se faire en 
10 une seule manoeuvre {par exemple si les galets 28 arrivent en 
fond des glissieres, avant que les organes 18 et 20 ne se 
touchent ou ne touchent la cale 6talon, il est possible de 
refaire une seconde manoeuvre. 

15 II convient cependant de noter les points suivants. 

Les galets 28 et les parties hSlicoldales 34H des glissieres 
vont generer une rotation du support mobile 14, dans un sens 
la fermeture, et dans 1' autre sens h I'ouverture, si bien 
20 que. dans la position B, le moyeu 50 se dSplacera dans le sens 
de la fleche F a la fermeture, et en sens inverse ^ 
1 • ouverture . 

Ceci implique que toute ouverture de I'outil de serrage, qui 
25 suit une reinitialisation que ce soit en manoeuvre unique ou 
en manoeuvre multiple, doit se faire dans la position A, ceci 
afin que le moyeu 50 ne fasse pas, a la fermeture et a la 
r^ouverture, de cycles qui s ' annuleraient . 

30 II est a noter que le systeme de compensation permet aussi 
d'effectuer des r66talonnages , par exemple apres changement 
d ' Electrodes , ou des reglages d'essais, notamment pour 
r^aliser des tests avec des jauges de contrainte. Ces 
operations se feront avantageusement en d^plagant 

35 manuellement le moyeu 50 dans la position C avant retour en 
position A pour les essais. 

Dans le cas particulier oii les organes sont des electrodes, 
1 ' eventualite d'un changement automatique d' electrodes 
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entralnerait de fait un ^cartement de leurs supports pour 
compenser le fait que les Electrodes neuves sont plus 
longues . Cet 6cartement peut s ' obtenir par 1 ' utilisation de 
la position B dans une phase d'ouverture de I'outil de 
5 serrage. La reinitialisation se fait ensuite par le cycle 
pr^cedemment d^fini. Ce processus peut bien evideinment 
s'appliquer pour tout changement d' electrode, de maniere 
manuelle, ou pour toute autre operation. 

10 Enfin, dans le cas de pas de vis petit s entre le support 
mobile 14 et le moyeu 50 , on pourra eventuellement admettre 
que 1 ' irreversibility du systfeme vis-6crou est suffisante 
pour solidariser les deux pieces en position A. 

15 On se r^ffere maintenant k la figure 3, dans laquelle le 
systSme de compensation 46 est represents avec des moyens de 
positionnement qui comprennent un disque-ecrou 66 solidaire 
en rotation du moyeu 50 grSce h des broches axiales 68 issues 
d'une extrSmitS 70 du moyeu et s'engageant dans des trous 

20 respectifs 72 du disque-Scrou. Ce disque-ecrou est done 
deplagable librement en translation axiale par rapport au 
moyeu, dans les limites des jeux des differents filets des 
pieces concernees. II est taraude interieurement pour 
cooperer avec le filetage exterieur 4 8 du support mobile 14. 

25 Un ressort 74, dans 1 • exemple helicoidal, est engage dans une 
cavite du moyeu 50 et est agence pour ecarter le disque-ecrou 
66 de I'extremite 70 du moyeu. Ici, et contrairement a la 
forme de realisation de la figure 2, les positions 
respectives de la collerette 62 et de I'Scrou 64 sont 

30 inversSes . Autrement dit, la collerette 62 est h 1 'extremity 
. infSrieure du moyeu 50 et I'Scrou 64 h I'extrSmitg superieure 
du moyeu 50 (sur le dessin) . C'est done la collerette 62 qui 
constitue 1' extremity 70 du moyeu. 

35 L' ensemble forme par le disque-6crou 66 et le moyeu 50 
fonctionne comme un systeme d'Scrou et de contre-ecrou 
inverse, & savoir que, lorsque le disque-ecrou 66 est plaquS 
sur le moyeu 50, 1' ensemble se comporte comme un seul Scrou 
tournant sans contrainte sur le filetage 48 du support mobile 
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14. lorsque le disque-ecrou 66 s'ecarte du moyeu 50 sous 
I'effet du ressort 74, le disque-ecrou 66 et le moyeu 50 
creent une contrainte sur les filets qui les solidarise du 
support mobile 14. Pour le bon f onctionnement du systeme, le 
5 taraudage du disque-^crou 66 est realise avec un jeu 
important . 

Les moyens de positionnement comprennent en outre des noyaux 
plongeurs 78 solidaires d'^un disque mobile 76 et traversant 

10 la platine 16 faisant partie de I'organe mobile. Cette 
platine porte un bobinage 80 (compost de plusieurs bobines) 
agence, lorsqu'il est aliment^ ^lectriquement , pour deplacer 
le disque-^crou 66 vers I'extr6mit6 70 du moyeu 50 (done vers 
la collerette 62) et le disque mobile 76 solidaire des noyaux 

15 plongeurs 78 vers le disque-ecrou 66, et ceci h I'encontre 
d'un organe de rappel 82 agissant sur les noyaux plongeurs. 
Dans I'exemple, cet organe de rappel est constitue par des 
rondelles Belleville. Une couronne 84 percee d'ouvertures 
appropriees est traverse par les noyaux plongeurs 78 et est 

20 maintenue entre 1' organe de rappel 82 et des Serous 86 visses 
respectivement sur les noyaux plongeurs 78. 

Dans la position normale A, le bobinage 80 n'est pas alimente 
electriquement , si bien que le disque-ecrou 66 est ecarte de 
25 I'extremite 70 du moyeu assurant ainsi un blocage du moyeu 
sur le support tubulaire 14. Il existe alors un intervalle ou 
entrefer entre le disque-ecrou 66 et le disque mobile 76 
( figure 3 ) . 

30 Dans la position de reinitialisation B (figure 4), le 
bobinage 80 est alimente Electriquement, si bien que le 
disque-6crou 66 se rapproche au contact de I'extrSmitE 70 du 
moyeu 50 et que le disque mobile 76 se rapproche au contact 
du disque-Ecrou 66 assurant ainsi un blocage du moyeu 50 sur 

35 la platine 16 et, par consequent, sur le premier organe 18. 

organe de rappel 82 est alors comprim6 sous I'effet de 
I'effort de traction r^alisE par les noyaux plongeurs 78. Il 
existe alors un intervalle ou entrefer Eg entre le disque 
mobile 76 et le bobinage 80 (figure 4). 
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Dans la position interitiediaire C (figure 5)^ le bobinage 80 
est aliments 61ectriquement, si bien que le disque-^crou 66 
est rapproch^ au contact de I'extremite 7 0 du moyeu 50, 
tandis que le disque mobile 76 est rapproche du disque-ecrou 
66 r sans venir en contact avec lui du fait que les noyaux 
plongeurs 78 sont maintenus dans une position interitiediaire, 
le moyeu etant libre sauf par sa liaison avec la butee a 
billes et par filetage avec le support mobile 14. Ce maintien 
en position intermediaire peut etre obtenu en interposant une 
cale appropriee 88 entre la platine 16 et la couronne 84. La 
cale 88 determine cette position intermediaire et emp§che la 
mise en contact du disque mobile 76 et du disque-6crou 66 et 
par consequent leur sdlidarisation. II existe alors un 
intervalle ou entrefer E3 entre le disque-6crou 66 et le 
disque mobile 76 (figure 5), lequel est plus petit que 
1' intervalle ou entrefer (figure 3). 

L' invention s ' applique de manifere g^n^rale aux outils de 
serrage, en particulier pinces a souder, mais aussi h 
20 d'autres types d' outils, comme par exemple des systemes de 
freinage a disques ou encore des fermetures de presses a 
injecter. 

Plus generalement, elle trouve une application chaque fois 
25 que des deplacements sur un axe necessitent des changements 
importants de caracteristiques mecaniques (efforts et 
vitesses), ceci avec ou sans usure specif ique des pieces en 
contact. 

30 La realisation du systdme de compensation d' usure et de ses 
trois positions A, B et C peut aussi s'effectuer avec une 
motorisation auxiliaire ou tout autre systfeme automatique ou 
manuel • 

35 L'^etat d'usure des organes 18 et 20 peut §tre mesur^ en 
permanence par un controle de 1' angle de rotation du support 
mobile 14. Cette mesure, effectu^e en temps r6el, peut dans 
la plupart des cas entralner une correction en temps masqu^. 
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Revendlca-bions 

1. Outil de serrage comportant un premier organe (18) et un 
deuxieme organe (20) capables d'un deplacement relatif sous 
1' action d'un dispositif d' entraineitient , ce dispositif 
comprenant une vis (10) d'un pas donne (Pi) propre h etre 
entralnee en rotation autour d'un axe (XX), dans un sens ou 
dans un sens oppose, sous 1' action d'un moteur M ; un ecrou 
(12) cooperant avec la vis (10) et propre a etre entralne en 
translation dans la direction de 1 ' axe (XX) de la vis, ledit 
ecrou etant solidaire en translation du premier organe (18) ; 
des premiers moyens de guidage (34L) d^finissant un guidage 
lineaire parallSle a I'axe (XX) de la vis pour bloquer la 
rotation de I'^crou (12) dans une premiere phase de 
deplacement (Dl) de I'^crou ; et des deuxifemes moyens de 
guidage (34H) d^finissant un guidage helicoidal qui s'^tend 
suivant I'axe (XX) de la vis (12) et qui a un pas (P2) 
inverse par rapport au pas (PI) de la vis pour permettre la 
rotation de 1' ecrou (12) dans le mSme sens de rotation que la 
vis (10) dans une deuxifeme phase de deplacement (D2) de 
1 ' 6crou^ 

caracterise en ce qu'il comprend un systeme de compensation 
(46) interpose entre le premier organe (18) et un support 
mobile (14) solidaire de 1' ecrou (12) pour reinitialiser la 
position de ce premier organe (18) par rapport au deuxieme 
organe (20), de sorte que les premiere et deuxieme phases de 
deplacement engendrees par les premier et deuxifeme moyens de 
guidage (34L, 34H) restent synchrones avec les phases 
necessaires h une optimisation du deplacement du premier 
organe . 

2. Outil de serrage selon la revendication 1, caracterise 
en ce que le systeme de compensation (46) comprend le support 
mobile (14) realise sous la forme d'un element tubulaire 
solidaire de 1' ecrou (12) et muni d'un filetage exterieur 
(48), ainsi qu ' un moyeu (50) t araude inter ieurement et 
cooperant avec le filetage exterieur du support mobile (14), 
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ce moyeu (5.0) supportant le premier organe (18) par 
. 1 " intermediaire d'une butee h billes (54). 

3. Outil de serrage selon la revendication 2, caracterise 
5 en ce qu'il comprend des moyens de positionnement (66 ; 76 ; 

80) pour placer selectivement le moyeu (50) dans I'une des 
trois positions suivantes ; 

- position normale ("position A") en laquelle le moyeu (50) 
10 est solidaire en translation et en rotation du support mobile 

(14) ; 

- position de reinitialisation (''position B") en laquelle le 
moyeu (50) est solidaire en translation et en rotation du 
premier organe (18) ; et 

15 - position intermediaire ("position C") en laquelle le 
moyeu (50) est libre sauf par sa liaison avec la but^e h 
billes (54) et par filetage avec le support mobile (14). 

4. Outil de serrage seion la revendication 3^ caract^ris^ 
20 en ce que les moyens de positionnement comprennent un disque- 

ecrou (66) solidaire en rotation du moyeu (50), deplagable 
librement en translation axiale par rapport au moyeu (50) et 
taraude inter ieurement pour cooperer avec le filetage 
exterieur (48) du support mobile (14) ; un ressort (74) 

25 agence pour ecarter le disque-ecrou d'une extremite (70) du 
moyeu ; des noyaux plongeurs (78) solidaires d'un disque 
mobile (76) et traversant une platine (16) faisant partie du 
premier organe (18) ; et un bobinage (80) porte par la 
platine et agence, lorsqu'il est alimente electriquement , 

30 pour deplacer le disque-6crou (66) vers 1' extremity (70) du 
moyeu (50) et le disque mobile (76) solidaire des noyaux 
plongeurs (78) vers le disque-6crou (66), 

a I'encontre d'un organe de rappel (82) agissant sur les 
noyaux plongeurs (78). 

35 

5. Outil de serrage selon les revendications 3 et 4, prises 
en combinaison, caracteris6 en ce que : 
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- dans la position normale ("position A"), le bobinage (80) 
n'est pas alimente electriquement, si bien que le disque- 
6crou ( 66 ) est ecart6 de 1 ' extr^mite (70) du moyeu (50), 
assurant ainsi un blocage du moyeu sur le support mobile (14) 

- dans la position de reinitialisation ("position B"), le 
bobinage (80) est alimente electriquement , si bien que le 
disque-ecrou (66) se rapproche au contact de I'extremite (70) 

10 du moyeu (50) et que le disque mobile (76) se rapproche au 
contact du disque-ecrou (66) assurant ainsi un blocage du 
moyeu (50) sur la platine (16) et, par consequent, sur le 
premier organe (18) ; et 

15 - dans la position interm^diaire ("position C"), le bobinage 
(80) est aliments glectriquement , si bien que le disque-^crou 
(66) est rapproche au contact de I'extr6mit6 (70) du moyeu 
(50), tandis que le disque mobile (76) est rapproche du 
disque-6crou (66) sans venir en contact avec lui du fait que 

20 les noyaux plongeurs (78) sont maintenus dans une position 
intermediaire , le moyeu (50) etant libre sauf par sa liaison 
avec la butee h billes et par f iletage avec le support mobile 
(14). 

25 6. Outil de serrage selon I'une des revendications 1 a 5, 
caracterise en ce qu'il comprend un support fixe (22) qui 
porte le moteur (M) et le deuxieme organe (20), dit "organe 
fixe" . 

30 7. Outil de serrage selon la revendication 6, caracteris^ 
en ce qu'il comprend une colonne (24) fix6e au support 
fixe (22) et s'Stendant dans une direction parallSle h I'axe 
de rotation (XX) de la vis pour assurer un guidage en 
translation du support mobile (14) qui porte le premier 

35 organe (18), dit "organe mobile". 

8. Outil de serrage selon I'une des revendications 1^7, 
caracterise en ce qu'il comprend un support cylindrique creux 
(30) qui presente une parol cylindrique (32) centr^e sur 
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I'axe de rotation (XX) de la vis (10), et dans laquelle sont 
taill^es deux glissieres opposees (34) dSfinissant chacune 
les premiers et les deuxiemes moyens de guidage, et dans 
lesquels se deplacent respectivement deux elements 
5 suiveurs (28) port^s par I'ecrou (12). 

9. Outil de serrage selon I'une des revendications 1 a 8, 
caracterise en ce qu'il est realise sous la forme d'un pince 
a souder^ le premier organe (18) et le deuxieme organe (20) 
10 constituant respectivement une electrode et une centre- 
electrode . 
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